Technicky list — dyhované materialy, februar 2014

Ako dodavame:
Nase produkty sa vyrabaju - pokial nie je pisomne dohodnuté inak - takto:

- Lahké predbrusenie - velkost zrna 120

- Lepenie D2 podla EN 204

- Dyhové zosadenky su zhotovené na lepené spary, zadné strany dosiek mézu byt
zosadené tavnym vliaknom

- Hrubka dyhy pred naSim brusenim je u listnatého dreva 0,6 mm a u ihlicnatého
dreva 0,8 mm.

Kontrola vyrobkov:

NaSe vyrobky treba pred spracovanim skontrolovat, €i nevykazuju eventualne chyby.
Spracovany material je z reklamacii vylu€eny. (Vynimkou su také chyby, ktoré nie su
viditelné ani po odbornej kontrole, tzv. skryté chyby.)

Drevo je prirodny produkt. Nepravidelnostiam, aj takym, ktoré su viditelné az po
povrchovej Uprave, sa nemozno vyhnut (napr. reakéné drevo , mineraly, Skvrny, Yellow
Gum). Réznym zlozenim latok obsiahnutych v dreve (okrem iného v zavislosti od oblasti
rastu a predupravy dreva) méze v jednotlivych pripadoch dojst k nepredvidatelnému
zafarbeniu. Zname je napr. zmodranie duba (voda vyvolava oxidaciu s obsahovymi
latkami a zmodra); Cervené sfarbenie v pripade borovice a Cervenych druhov dreva
(napr. buk, ¢eresna, mahagon). Preto su nutne potrebné viastné skusky.

Priprava na povrchovu upravu:

Nase vyrobky treba mierne predbrusit - ostrost zrna 150 a v zavislosti od povrchovej
upravy a druhu dreva treba pre pripravu povrchu vykonat kone¢né brusenie - zrnitost
180 alebo 220. Treba zaistit rovnomerny minimalny uber dreva. Poéry treba Cisto
vykefovat. Treba dodrzat hrubku dyhy pred povrchovou upravou 0,4 mm. V zavislosti
od povrchovej upravy odporuCame predchadzajuce plosné zvlhéenie v malych
davkach.

Povrchova uprava:

Pred spracovanim treba bezpodmienecne z neopracovaného materialu zhotovit' vzorku
povrchu, aby sa zistila kompatibilita a zasadna vhodnost' zvoleného povrchu a druhu
povrchovej upravy pre material dosiek. Vhodnost zvolenej alebo predpisanej
povrchovej Upravy treba zistit pre kazdy jednotlivy produkt (druh dreva). Zhotovené
vzory - odporu¢ame minimalne 50 x 50 cm z viacerych réznych dosiek s réznymi
Strukturami - sa musia uschovat' minimalne do dokoncenia. NeskorsSie reklamacie a ich
priCina sa vzdy tazko dokazuju abudu preto zamietnuté. Vzhfadom na mnohé
povrchové upravy (podmienené kombinaciou druhov dreva, povrchom, spdsobom
nanasania a technikou susenia) nemozno definovat’ vSeobecné smernice.

Upozornenia:
Spracovanie nasledujucich povrchov alebo systémov vyzaduje podla naSich skusenosti
velké odborné znalosti. V tychto pripadoch treba vykonat Specialne skusky:

- Moridla zaloZzené na baze vody alebo vody a alkoholu.
- Laky zaloZené na baze vody alebo vody a alkoholu.
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- Oleje

- Lakovacie systémy vytvrdzované UV svetlom Specialne v spojeni s Zivicovymi
druhmi dreva

- Praskové moridla rozpustné v horucej vode. (nanaSanie az po uplnom
vychladnuti)

- Moriace alebo nateroveé systémy s obsahom rozpustadiel

- Chemické moridla, ktoré pracuju na zaklade reakcie s latkami obsiahnutymi
v dreve

Odporuéenia:

- Pri moridlach a lakoch zaloZzenych na baze vody alebo vody a alkoholu
odporu€¢ame zasadne nasu dyhovu dosku 0,9 mm a lepenie D3 alebo eventualne
D4 dosiek.

- Nanasanie systémov zaloZenych na baze vody alebo vody a alkoholu treba
vykonavat' vefmi usporne. Prebytky treba rychlo odstranit. Nanasanie sa musi
vykonat pomocou pijavého média.

- Ako krycie laky odporu¢ame bezpodmienecne také, ktoré su odolné voci svetlu
a maju vysoky podiel pevnych latok.

- Pri ur€itych druhoch dreva (borovica, teak, wenge) su potrebné izolacné laky
alebo Specialne zakladné natery.

- Pred inymi systémami treba uprednostnit’ pigmentové laky, pigmentové moridla,
pigmentové zakladné natery alebo lakové moridla.

- Aplikovat sa musi zasada: "Co bolo skontrolované vopred, nemdze byt
problémom neskor".

- Drevo je prirodny material. Jednotlivé kmene vykazuju rozdiely vo farbe,
Strukture alebo latkach obsiahnutych v dreve. Toto treba vzdy v priebehu
spracovania reSpektovat.

Vyluéenie:

Problémy, ktoré sa vyskytnu poCas povrchovej upravy na oSetrovanych materialoch
a su spbésobené chybnym brusenim, kefovanim, nespravnym nanasanim moridiel alebo
lakov alebo nanesenim nevhodnych moridiel alebo lakov, idu plne na tarchu
spracovatela. Ak nemozno zistit, ¢ bolo spracovanie chybné, ide toto na tarchu
objednavatela.

Pouzitie naSich vyrobkov vo vonkajSom priestore alebo v klimaticky namahanych
zénach mézeme odporuc€it len po dostatoénych testoch. Zaruku zasadne
nepreberame.

Oblozenie stien/Celné strany skrin

Treba dbat na to, Ze pri asymetrickej Strukture dosky hrozi riziko deformacie (pretiahnutie,
skrivenie). Odporu€ame rovnaku hrubku na prednej a zadnej strane. Vzhfadom na rozdielny
profii  objemovej hustoty (nehomogénnost) nosnych dosiek nemozZno  zaruCit
nezdeformovanie/rovinnost materialu dokonca ani pri symetrickej Strukture dosky. V tomto
smere treba preukdzat vhodnu spodnu konStrukciu, prip. montaz materidlu zakaznikom,
najlepsie pokusmi.

Odporucenie pre klimu na mieste spracovania/zabudovania

Prakticky vSetky produkty, ktoré vyrabame, pracuju vplyvom klimatickych vykyvov. Preto

je rozhodujuce, aby vyrobky boli skladované, spracovavané a zabudovavané v priblizne

rovnakych klimatickych podmienkach. Idealna klima je 20 °C +/- 2 °C a 65 % +/- 5 %

relativnej vlihkosti vzduchu. OdliSné teploty a vlhkosti mézu viest k deformaciam. Pri

striedavej klime treba dbat bezpodmienecne na to, aby mal material ¢as dosiahnut
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rovnovazny obsah vihkosti. Musi byt mozné vlhkost dodanu pri spracovani dostatocne
odvetrat. Toto treba v pripade potreby skontrolovat meranim. Prili§ rychly priebeh
spracovania vedie nevyhnutne k deformaciam.

Skladovanie:

VSetky produkty treba skladovat ulozené horizontalne v uzavretych a klimatizovanych
priestoroch. Treba dbat na to, aby dosky lezali naskladané rovne s dostato¢nymi
podkladovymi hranolami zodpovedajucimi ich formatu. Balik treba prikryt dolu a hore
krycou doskou. Ak sa zvazok skladuje dlhSie, treba nechat ocelové pasy uzavreté a
prikryt hrany. Treba sa vyhnut vysokym teplotam a prili§ suchej alebo vihkej klime.
Podla normy je normalna izbova klima 65 % +/-5 % vzduSnej vihkosti a teplota 20
stupriov +/-2 stupne. Ak sa vyrobky inStaluju, skladuju alebo prepravuju v inej nez
normailnej izbovej klime, hrozi zvysSené riziko deformacii. V tomto pripade su este
dolezitejSie prislusné konstrukéné, vystuzujuce pazenia.

Kresba dyhy:

Realizacia atriedenie dyhy na zaklade objednavky podla najlepSieho vedomia.
Prirodzené rozdiely vo farbe a Strukture a nepravidelnosti sa v dreve ako prirodnom
materiali vyskytuju a nie su dévodom na reklamaciu. To dokonca aj vtedy, ked su
predloZzené, prip. sa predkladaju vzorky dyhy.

VSetky vyrobky spolo€nosti europlac su vyrobené pre profesionalnych spracovatelov, ktori maju zodpovedajuce
znalosti tykajuce sa pouzitia dyhou zuSlachtenych materialov a manipulacie s nimi. VSetky pokyny pre spracovanie,
ktoré sme poskytli, Specialne tykajice sa povrchovej Upravy, treba povazovat za nezavazné odporucenia. O pouziti
a spracovani vyrobku rozhoduje kupujuci vyhradne na vlastnd zodpovednost.

Europlac, s.r.o.
Pod Kalvariou 2020 / SK- 95501 Topol€any

Stav februar 2014
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